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Zatacznik nr 1.2. do Zapytania Ofertowego

Specyfikacja Techniczna Przedmiotu Zamowienia —
Zagniatarka narozy — 1 szt.

Przedmiotem zamdwienia jest zakup Zagniatarki narozy, zgodnej z ponizszymi parametrami:
- hydro-pneumatyczne sterowanie,

- funkcja regulacji potozenia gtowic,

- automatyczne pozycjonowanie nozy,

- 2 gtowice robocze wyposazone w 2 korpusy, w ktorych bedg automatycznie regulowane
noze na wszystkie pozycje zagniatania.

- ruchome oraz regulowane noze wzdtuz trzech osi

- automatyczne przesuwanie nozy w osi Y (wzdtuz profilu), w osi Z (géra- dét) i w osi X (wzdtuz
kierunku zagniatania).

- automatyczne pozycjonowanie niewymagajgce wymiany narzedzi niezaleznie od rodzaju
uzytych profili; dzieki temu zostanie zredukowany czas i koszty ustawiania maszyny,

- dotykowy panel operatorski wyposazony w 4 rdzeniowg rezystancyjng matryce dotykowa
z podswietleniem LED,

- ze stotami podporowymi umozliwiajgcymi zagniatanie wiekszych konstrukcji,

- sygnalizacja swietlna trybdw pracy,

- silniki krokowe zapewniajgce precyzyjny i kontrolowany tryb obrotowy.

- sita zagniatania 55 000 N na kazdy noz

- oprogramowanie pozwalajgce ograniczyé dostep uzytkownika do panelu administracyjnego
- maksymalna wysokos¢ profilu 250 mm

- punkt bazowania profilu (jaskétka) regulowany w 2 osiach w zakresie 0-225 mm

- mozliwe zagniatanie wiekszych konstrukcji

- Mozliwosc zatozenia drugiego punktu bazowego dla wysokich profili

- Mozliwos¢ zagniatania w cyklu wysokich profilu (TYPU HS/HST) bez obracania konstrukgji

- czytnik koddw kreskowych zintegrowany z zewnetrznym oprogramowaniem kalkulacyjnym
- cykl zagniatania dla waskich konstrukcji do 230 mm

- trwafta konstrukcja urzadzenia ograniczajaca czestotliwos¢ wymiany czesci

eksploatacyjnych
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Aspekty srodowiskowe:

e zastosowanie energooszczednych  napedéw oraz uktadéow  sterowania
ograniczajgcych pobdr energii elektrycznej;

e automatyczne dostosowanie pozycji roboczych do réinych profili bez wymiany
narzedzi;

e ograniczenie poboru energii podczas przestojow;

e zastosowanie nowoczesnych uktadéw hydro-pneumatycznych i napedowych
ograniczajgcych oddziatywanie na srodowisko pracy;

e trwata konstrukcja urzadzenia ograniczajgca czestotliwos¢ wymiany czesci
eksploatacyjnych;

e budowa modutowa wspierajgca naprawy zamiast wymiany catego urzadzenia.



